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IMPRESUM 

Pratikum je izrađen za potrebe izvođenja vežbi na studijskom program Odevno inženjerstvo 

Tehničkog fakulteta “Mihajlo Pupin” Zrenjanin. Namenjen je prvenstveno za predmet 

Tehnološki procesi šivenja odeće kao dodatna stručna literatura za izvođenje praktičnih vežbi. 

Praktikum se sastoji iz dva dela: opis mašinskih šivaćih uboda korištenih pri izrade odevnih 

predmeta i opis vežbi koje se koriste za bolje razumevanje i savladavanje navedene teme. 

Stručne informacije navedene u praktikumu mogu da budu korišćene i za druge predmete 

osnovnih akademskih studija "Odevno inženjerstvo": Projektovanje ženske gornje odeće, 

Projektovanje muške gornje odeće, Projetkovanje rublje, Projektovanje kućnog tekstila, Izrada 

odeće, Tehnološki procesi izrade odeće, Projektovanje odevnih procesa. 
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